D.05.00.00. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

D. 05.03.05 Warstwa wiazaca i Scieralna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego realizowanych w ramach ,,Odbudowa drogi gminnej nr 110309W Bteszno Branica na odcinku od km
0+355do km 2+830”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z przebudowa drogi gminnej i obejmuja:
- wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego u AC11S, grubo$¢ warstwy po zaggszczeniu 4 ¢m,

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tfamanego lub naturalnego i wypetniacza kamiennego o okre$lonym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w okreslony sposob,
spetiajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym, utozona i zageszczona.
Dodatek - jest to material , ktory moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach w celu poprawy jej cech
mechanicznych, urabialnosci lub koloru.

Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.
Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sa
zgodne z receptg laboratoryjna.

Odcinek préobny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zblizonych do
warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu i uzyskiwanych parametréw technicznych robot.

Recepta — jest to docelowy sktad mieszanki mineralno — asfaltowej,

Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dobe.

Warstwa Scieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.

Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez okreslony zestaw
sit.

Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i goérny (D) wymiar sita.

Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktorego wieksza cze¢$¢ pozostaje na sicie 0,063mm.

Py} — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063mm.

Wypelniacz — kruszywo, ktorego wigksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypekliacz mieszany — Kruszywo,
ktore sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz
pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom zdyspergowanego
asfaltu.

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy $cieralne;j

PMB - polimeroasfalt,

D — gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d — dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” p. 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591.
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowaé nastgpujace asfalty drogowe:



warstwa wigzaca (kategoria ruchu KR1) - 50/70
warstwa $cieralna (kategoria ruchu KR1) — 50/70,
2.2. 1 Wymagania wobec asfaltow dla warstwy §cieralnej

Rodzaj asfaltu

Lp. Wiasciwosci Metoda badania £0/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °oC PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych,
nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub 05
przyrost), nie wigcej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] '
6 Pozostala penetracja po starzeniu, nie
mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
7 Temperatura migknienia po starzeniu, nie .
mniej niz C PN-EN 1427 [22] 48
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawarto$¢ parafiny,
8 | nic wicoej niz % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
9 Wzrost temp. migknienia .
po starzeniu, nie wiecej niz C PN-EN 1427 [22] 9
Temperatura tamliwos$ci
10 °C PN-EN 12593 [29] -8

Fraassa, nie wigcej niz

2.2. 2 Wymagania wobec asfaltow dla warstwy wigzacej

Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Metoda badania
50/70
WEASCIWOSCI  OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °oC PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawartos¢ sktadnikow rozpuszczalnych,
nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub 05
przyrost), nie wigcej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] '
6 Pozostala penetracja po starzeniu, nie
mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
7 Temperatura migknienia po starzeniu, nie .
mniej niz C PN-EN 1427 [22] 48
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawarto$¢ parafiny,
nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
9 Wzrost temp. migknienia .
po starzeniu, nie wigcej niz C PN-EN 1427 [22] 9
10 Temperatura tamliwos$ci 5
Fraassa, nie wigcej niz C PN-EN 12593 [29] -8
2.3. Wypelniacz
Nalezy stosowa¢ wypetniacz, spelniajacy wymagania okreslone dla poszczegoélnych warstw w WT-1 Kruszywa 2008,
Czese 2

Tablica 1 Wymagane wlasciwos$ci wypetniacza do poszczeg6lnych warstw dla KR 1

warstwa wigzaca

warstwa Scieralna




Uziarnienie wg PN-EN 933-10, zgodne z tablica 24 zgodne z tablica 24
Jakos$¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBe10 MBe10
Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m) 1% (m/m)

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7

deklarowana przez

deklarowana przez

producenta producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-
EN 1097-4, wymagana kategoria Vasias Vasias
Przyros.t temperatury pigknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana Ares8/25 Ares8/25
kategoria
Roz.puszc{z.alnosc w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie WSio WS1o
WyZzsza niz
iawartgsc Cans w .W.ypelmaczu wapiennym wg PN-EN 196-21, CCro CCro

ategoria nie nizsza niz:

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, K.10. K Ka20, K,10,
wymagana kategoria: atth ThaDeklarowana Ka Deklarowana
,,LiCZba analtOWa” wg PN'EN 13179'2, Wymagana kategorla BNDeklarowana BNDeklarowana

2.4. Kruszywo

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych do nawierzchni drogowych powinno spelnia¢ wymagania podane w WT-

1 Kruszywa 2008, Czgs$¢ 2.

Tablica 2 Wymagane wlasciwoS$ci kruszywa grubego do poszczegolnych warstw dla KR 1

warstwa wigzaca

warstwa Scieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz : G¢85/20 G¢85/20
Tol - ——— dehvien: - K = I

! ;)t :;?icij:a uziarnienia, odchylenia nie wicksze niz wedlug Goonrs Goonts
Zawarto$¢ pytlu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz fa f
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, Flas Iub Shas Flys Iub Sl

kategoria nie wyzsza niz:

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kategoria nie
nizsza niz

CDe klarowana

CDekIarowana

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097, rozdziat 5;
kategoria co najmniej:

e grupa kruszyw A

e grupa kruszyw B

LAso
LAss

LA
LAso

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-8, kategoria
nie nizsza niz:

PSV Deklarowane

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

deklarowana przez

deklarowana przez

producenta producenta
Gestosé nasypowa wg PN-EN 1097-3, deklarowana przez deklarowana przez

producenta producenta
Nas’latkllvyf)sc wg PN-EN 1097-6, zalacznik B, kategoria nie Wer0,59 Wer0.5
WyZsza niz:
Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wyzsza niz: F1 Fnaci7
Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN1367-3, wymagana SB SB

LA LA

kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN
932-3;

deklarowany przez
producenta

deklarowany przez
producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p. 14.2,
kategoria nie wyZsza niz:

mpcO,1

mpcO,1

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.1:

chtodzonego

wymagana odpornosé

wymagana odpornos¢

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
wg PN-EN 1744-1, p.19.2:

wymagana odpornosé

wymagana odporno$¢

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-
1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

V35

V35




a) Jezeli nasigkliwos¢ jest wicksza, nalezy bada¢ mrozoodpornosé wg p. 4.4.2

Tablica 3 Wymagane wlasciwosci kruszywa drobnego do poszczegolnych warstw dla KR 1

warstwa wigzaca warstwa Scieralna
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz : Ge85/20 Ge85/20
Toleranf_!a uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug GreNR GreNR
kategorii:
Zawartos$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz fie fi6
Jakos$¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBr10 MBr10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz. 8,
K . . .. o Ecs Deklarowana Ecs Deklarowana

ategoria nie nizsza niz:
Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez deklarowana przez
producenta producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, MLec0,1 MLec0,1
kategoria nie wyzsza niz:

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe speiniajace wymagania okreslone w WT-3 Emulsje asfaltowe
2009.

2.6. Dodatki
Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujace lub modyfikujace na podstawie norm lub aprobat technicznych.

2.7 Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego odpowiednig
przyczepno$é (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy
dobrac¢ i zastosowac srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnos$ci okreslona
wedlug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosila co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie §rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p. 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien dysponowa¢ dostepem do

nastgpujacego sprzgtu:

— Wytwornig (otaczarkg) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, z automatycznym
sterowaniem produkcja, z mozliwoscia dozowania dodatkéw adhezyjnych. Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w
poblizu prowadzonych robot, nie dalej niz 45 km od miejsca wbudowania, co pozwala na przetransportowanie i
wbudowanie mieszanki w ciggu maksimum 2 godzin.

— Uktadarka do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego, z elektronicznym sterowaniem
réwnoscig uktadanej warstwy 1 z mozliwoscia utozenia nawierzchni max dwoma przejsciami na catej przewidzianej
szerokosci.

— Skrapiarka.

— Walcami ogumionymi, walcami stalowymi gtadkimi: lekkim, $rednim i cigzkim.

— Szczotka mechaniczng i/lub innym urzadzeniem czyszczacym.

— Samochodami samowyladowczymi z przykryciem brezentowym lub termosami do przewozu mieszanek betonu
asfaltowego.

Wykonawca powinien wykaza¢, ze wskazany sprzgt zapewni kompleksowe wykonanie w terminie umownym robot
nawierzchniowych w ilosci 100% projektowanego zakresu. Na ta okoliczno$¢ Oferent przedtozy wstepny harmonogram
robot, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywana nawierzchnia.




4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 4.

4.2. Transport materialéw

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltéw drogowych moze odbywac si¢ w:

cysternach kolejowych,

cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora

4.2.2. Wypelniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o tadownos$ci nie mniejszej niz 10 ton z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania oraz cech jakosciowych mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6ot podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikéw i probki materiatow pobrane w obecnosci
Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej iloSci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieséci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna i wiazaca z betonu asfaltowego

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartos$ci asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej
AC11S

w %
Przesiew [%]
Wymiar sita #, mm KR1
Przechodzi przez:

11,2 90 - 100

8,0 70-90

56 | e

2,0 45 - 60
0,125 8-22
0,063 6-12

Zawarto$¢ B

lepiszcza min64

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wigzacej AC
16W

Przesiew [%]

Wymiar sita #, mm KR 1
Przechodzi przez:
16,0 90 - 100

11,2 65 - 80




8o |
2,0 25-40
0,125 5-15
0,063 3-8
Zawarto$¢ B
lepiszcza mind.4

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykonanej z niej warstwy $cieralne;j

Warunki Metoda i warunki
Wtasciwosci zageszczenia wg badania AC11S
PN-EN 13108-20
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, Vmin1,0
przestrzeni 2 x 50 uderzen p.4 Vmaxa,0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, VFBuminzs
wypehione lepiszczem 2 x 50 uderzen p.5 VFBminsa
Zawartos¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8,
przestrzeni w mieszance , VMAnin1e
. - 2 x 50 uderzen p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odpornos$¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, prze((:JhOW_ywanle w
. 40°C z jednym ITSRgo
wody 2 x 25 uderzen T
cyklem zamrazania,
badanie w 15°C

Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykonanej z niej warstwy wiazacej

Warunki
Wiadciwodd zaggszczania wg Metoda i warunki AC16W
PN-EN badania
13108-20 [48]
Zawarto$¢ wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 Viin3 0
przestrzeni 2x50 uderzen [3331' Vimaxs,0
p.
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 VFBminso
wypelnione lepiszczem 2x50 uderzen [33é- VFBnmingo
p.
orsesrzeni wmieszance | C:L2ubianie, NEETE L A
pr: - 2x50 uderzen [33], mint6
mineralnej p.5
PN-EN 12697-12
[35],
Odpornos¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, przechowywanie w
wody 2x25 uderzen 40°C z jednym ITSReo
cyklem zamrazania,
badanie w 15°C

Zaprojektowana mieszanka oraz wykonana warstwa $cieralna z mieszanki BA AC11S oraz warstwa wigzaca BA
AC16W powinny spelnia¢ wymaganie podane w tablicy 6.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajgcej prawidtowe
dozowanie skladnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowa i zautomatyzowane oraz zgodne z recepts.
Dopuszcza sie¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestoSci w zalezno$ci od temperatury.
Dozowanie sktadnikow powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dzialka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie
wigcej niz * 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie
statej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta dla okre§lonego wedhug niniejszej SST
rodzaju asfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata



wiladciwag temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta dla okreslonego wedtug
niniejszej SST rodzaju asfaltu.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ ustabilizowane i nos$ne, wyprofilowane i rowne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢
wieksze od podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nierownosci podloza pod warstwy asfaltowe, mm

.. Podloze pod warstwe
Drogi i place e —
$cieralng w1373ca
Droga klasy D, L 9 12

W przypadku, gdy nieréwnosci podloza sa wigksze od podanych w tablicy 8, podloze nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie lub utozenie warstwy wyrownawczej.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem
uplynnionym.

Powierzchnie czolowe krawegznikow, wiazoéw, wpustow itp. urzadzen powinny byé pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniajacym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez Inspektora.

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Kazdg utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem nastepnej, W celu
zapewnienia odpowiedniego polaczenia migdzywarstwowego. Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy
wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

Zalecane ilosci pozostalego lepiszcza do skropienia podloza pod warstwe asfaltowa podano w tablicy 9.

Ilo$¢ pozostatego

Podloze pod warstwe asfaltowa lepiszcza kg/m?

Podbudowa z kruszywa

- N 0d 0,5do 0,7
stabilizowanego mechanicznie

Warstwa wiazaca asfaltowa 0d 0,1do0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody; orientacyjny czas

wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przyiloici powyzej 1,0 kg/m? emulsji,

- 2h przyilociod 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji,

- 0,5 hprzy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5° C

(warstwa $cieralna warstwa grubosci > 3cm) i 0° C (dla wykonywanej warstwy wigzacej). Nie dopuszcza sie ukladania

mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16

m/s).

5.7. Zaréb prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do przeprowadzenia

w obecnosci Inspektora kontrolnej produkcji. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okres§la si¢ wykonujac

ekstrakcje.

Tolerancje zawartos$ci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego podano w tablicy

10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchylki sktadu mieszanki mineralnej od podanej w recepcie, %

Granice dopuszczalnych odchytek [%
bezwzglednie] dla klasy drogi Z

Oceniany parametr

Zawarto$¢ ziaren

<0,063mm od 2,1do 4,0
Zawarto$¢ ziaren
> 2.0mm od 7,0 do 14,0

5.8. Odcinek probny

W uzasadnionym przypadku (na wniosek Inspektora) Wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka préobnego, co

najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot. Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,

- okreSlenia grubo$ci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,



- okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Wykonawca moze przystagpi¢c do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inspektora.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
zaleceniach producenta dla okreslonego wedlug niniejszej SST rodzaju asfaltu.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywacé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku
probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta dla okreslonego
wedlug niniejszej SST rodzaju asfaltu.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi.

Zacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza podtuzne mi¢dzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej o
15cm w Kierunku poprzecznym do osi drogi.

Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunaé
wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé¢ badania asfaltu, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktad mieszanki mineralnej ocenia si¢ na podstawie badan ekstrakcji, a nastgpniec na podstawie analizy sitowej
uzyskanego kruszywa z 1/3 probki Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okre$long w tablicy
10.

6.3.2. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura mieszanki powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

Tablica 11 Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej

Temperatura mieszanki [°C]
Beton asfaltowy AC

50/70 od 140 do 180

Lepiszcze asfaltowe

6.3.4. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,

zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Zakres badan i pomiaréw

Zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Zakres badan i pomiardw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha

1 | Wskaznik zageszczenia @

Spadki poprzeczne

Rownosé

Grubos¢

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni ¥

a) do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m?
nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby liczba
probek moze by¢ zwigkszona

alblwN




6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows, z tolerancja +5Scm.
6.4.3. Ré6wnos$¢ warstwy

Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone metodg z wykorzystaniem taty 4-metrowe;j i
klina lub metody rownowaznej uzyciu faty i klina nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierdéwnosci warstw asfaltowych drogi klasy D, L, Z, mm

Warstwa §cieralna Warstwa wigzgca
Rownos¢ podtuzna 8 12
Réwno$¢ poprzeczna <9 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na lukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja = 1cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg Scm.

6.4.7. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cia projektows, z tolerancja + 10%. Grubo$¢ wykonanej warstwy
powinna by¢ sprawdzona co 25m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i na brzegach warstwy).

6.4.8. Zlacza podluzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Zlacza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢cte wzgledem siebie, co najmniej o 15cm. Zigcza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa §cieralna przy urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich powierzchnie.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 14

Typ I wymiar Wskanik zageszczenia Zawartos_c wolnych_
mieszanki, [%] przestrzeni w warstwie
przeznaczenie [%(V/V)]
Warstwa wigzaca AC 16W KR1 >98 40-7,0
Warstwa $cieralna AC 11S KR1 >98 1,0-4,0

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania og6élne” p. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakres wykonania robot poprawkowych lub zaleci wymiang wadliwie
wykonanej nawierzchni. Inspektor moze uzna¢ wadg za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne wykonanej
nawierzchni i ustali¢ zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jakosc.

Roboty poprawkowe lub wymian¢ wadliwie wykonanej nawierzchni na nowa, Wykonawca wykona na wiasny koszt, w
terminie ustalonym przez Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1m? warstwy wigzacej i $cieralnej uwzglednia:
e  prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,
opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,
wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,



wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltoéw drogowych

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

PN-EN 12697 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

1.
2.
3.

4
5.
6. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na

7.

goraco

. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania

PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 14188 Wypetniacze ztaczy i zalewy
10.2. Inne dokumenty

1.
2.

3.
4,
5

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBD i M, Warszawa, 1997
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 2 1999 r., poz. 430).
Wymagania techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008

Wymagania techniczne WT-1 Kruszywa 2008

Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009



